Temperaturbereich.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

" DBW

Advanced Fiber Technologies

powermat®

Hochtemperaturglasnadelmatte

PRODUKTEIGENSCHAFTEN

Sehr gute akustische Absorption und thermische Isolation in den Bereichen Automobil-, Schiffs- und
Gebé&udebau, Industriedfen sowie technische Isolierungen und Industriekonstruktionen im Hoch-

Material

textile Glasfaser

(DIN 4102)

Brennbarkeit

nicht brennbar

Transformationstemperatur
(in Anlehnung an DIN 51007)

=750 °C

Bindemittel

bindemittelfrei

Filamentdurchmesser
(ISO 1888)

13 -19 um

Saurebestandigkeit
(16%ige HCI, 240h, RT)

<20%*

Gluhverlust
(in Anlehnung an ISO 1887)

<2%*

Alkalibestandigkeit
(20%ige NaOH, 24h, 50 °C)

<10,0% *

Volumenschrumpfung
(700 °C, 2 h)

ZUSAMMENSETZUNG

<1%*

K,O + Na,O

in Gew. - %

WARMELEITFAHIGKEIT A
(DIN 52612-2)

<4

Dichte 110 kg/ms3, Faser g 14 pm

Dichte 114 kg/m3, Faser g 18 um

Dichte 150 kg/m3, Faser g 14 um

« Interne DBW Priifvorschriften.

« Die maximale Anwendungstemperatur betrégt 750 °C.
Die obigen Angaben stellen keine Eigenschaftszusicherung dar. Die Eignung fiir den jeweiligen Verwendungszweck ist zu priifen. Anderungen vorbehalten.
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